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Cuando el operador de una refineria francesa de 230.000 BPD (crudo) y

17.000 BPD (lubricantes), estaba viendo alternativas de contratistas para
limpiar sus dos VCFE (Texas Tower), considero que la seguridad, calidad de
limpieza y velocidad del trabajo serian los factores mas importantes. Los
dos intercambiadores combinados de alimentacion/efluente en Reformacion

Continua, habian sido limpiados lado
carcasa y lado tubos por ultima vez en
el 2001, donde se necesitaron 24 turnos
para limpiar cada equipo, usando el
sistema tradicional de pistola a chorro,

que se estimo que era peligroso, lento
e ineficiente.

DESAFIO

La transferencia de calor en ambos VCFEs se fue reduciendo

desde el 2001 y tampoco habia informacion de las caracteristicas

del depdsito. Utilizando su experiencia, Tube Tech sabia que los
depdsitos de una sustancia gomosay los de coque, se fijan en ciertas
areas del intercambiador. Lo que aumentaba el problema de una
ineficiente transferencia de calor, fue el hecho de que el operador
permitié que accidentalmente varios metros cubicos de aceite liviano
alcanzara ambas carcasas de los VCFE - no se sabia si ello también
habia alcanzado el interior de los tubos. Se sospechaba que este
aceite liviano habia quemado una capa de hidrocarburo de espesor,
volumen, consistencia y ubicacion desconocidos.

Como la tratativa previa del 2001 de limpiar un intercambiador

“que no estaba tan sucio” tuvo un éxito muy limitado, fue evidente
que el tradicional chorro de agua a 1000 bar ni la limpieza quimica
removerian la formacion de coque a partir del hidrocarburo en
profundidad en los tubos o la carcasa. Este parecia ser un “problema
imposible” dijo el cliente. Considerando el programa muy limitado
de parada de planta, el cliente estaba desesperado por tener el lado
carcasay el lado tubos, de ambos intercambiadores limpios en 6 dias
y tan parecido a metal blanco como fuera posible.

SOLUCION

El haz de tubos de cada intercambiador combinado alimentacion/efluente, en
ambos CCRs, fueron removidos y suspendidos verticalmente en posicion paralela
a sus carcasas. Solo usando mano de obra no daria la respuesta, por lo que Tube
Tech fue al tablero de dibujo, para presentar una solucion revolucionaria.

Lado Carcasa

El lado carcasa de ambos intercambiadores fueron limpiados con una lanza
placa con mecanismo “oscilante” que penetraba 1 metro entre el espacio del
paso cuadrado de 5 mm hasta el deflector central de cada intercambiador. Se
utilizé una presion de agua de mas de 40000 psi en conjunto con la accion “de
agitador” de la lanza oscilante. Lo que el chorro no removia, la vibracion lo
hacia. El efecto combinado de este proceso tnico fue mucho mejor de lo que
cualquiera persona hubiera anticipado.

Se estima que esta fue la primera vez que, un intercambiador de paso
cuadrado, de esta magnitud o que cualquiera carcasa haya sido limpiada
mecanicamente y efectivamente de esta forma.

Lado Tubos

Tube Tech taladro aproximadamente el 5% de los bloqueos de los 3612 tubos
que habian en los dos haces, preparando asi la eliminacion de cascarilla con

la tecnologia Unica darTT™ de Tube Tech. Cada dardo fue hecho a mano para
calzar en el diametro interior de 14.83 mm de los tubos y los desechos de los
tubos fue recolectada bajo los dos intercambiadores.

COMENTARIOS DE TUBE TECH

‘ ‘desaﬁo saco lo mejor de cada uno de nosotros. Ensayo tras ensayo

eventualmente nos entregd una soluciéon mejor que las expectaciones

que teniamos y que tenia el cliente. El contrato fue completado en forma
excepcionalmente exitosa y sobre todo, segura y en un tiempo increible de
5 turnos de 10 horas cada uno.

Al final, esta nueva tecnologia pavimento el camino para la impieza
mecanica del lado carcasa para cualquier intercambiador de paso
cuadrado que este muy sucio, ya sea que este equipo este én. el circuito
de Crudo, FCC o0 aun con polimeros. Esto sera de gran beneficio para
muchas Refinerias e industrias, en cualquier parte del mundo.

Los depositos removidos de la carcasa como de los tubes mestraron que
contenian una gran cantidad de 6xido de hierro e hidrocarburos pesados.
Nuestro cliente indico que la limpieza de la carcasa como de los tubos
mostro un dramatico mejoramiento en la transferencia de calor entre el
lado carcasa y lado tubos en un intercambiador alimentacion/ efluente.

En una nota personal, el mejor desafio que tengoy€s al trabajar con el

cliente y este entiende la importancia del trabajo en equipo, honestidad y
una comunicacion fluida. Este cliente fue uno de los mejores que hemos

tenido el placer de trabajar con.
Mike Watson ' '
Inventor de la tecnologia Platejett™
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